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400.2.2 Otros materiales.

Los restantes materiales a emplear en esta unidad de obra, tales como
rellenos, juntas, etc., cumpliran lo especificado en el Proyecto.

Los materiales de sellado a emplear en las juntas previa aceptacion
por el Director de las Obras, podran ser productos bituminosos, productos
elastoméricos sintéticos o perfiles eldsticos, con materiales de relleno y
proteccion cuando sean necesarios, en funcion del tipo de junta de que
se trate.

400.3 Ejecucion

Se estard, en todo caso, a lo dispuesto en la legislaciéon vigente en
materia medioambiental, de seguridad y salud, y de almacenamiento y
transporte de productos de construccion.

400.3.1 Preparacion del lecho de asiento.

A partir de la superficie natural del terreno o de la explanacion, se
procedera a la ejecucion de la excavacion de la caja que requiera la cuneta
y ala nivelacion, refino y preparacion del lecho de asiento.

La excavacion se realizara, en lo posible, de aguas abajo hacia aguas
arriba y, en cualquier caso se mantendra con nivelaciéon y pendiente tales
que no produzca retenciones de agua ni encharcamientos.

Cuando el terreno natural en el que se realice la excavaciéon no cumpla
la condicién de suelo tolerable, podra ser necesario, a juicio del Director
de las Obras, colocar una capa de suelo seleccionado segin lo especificado
en el articulo 330, «Terraplenes» de este Pliego, de mas de diez centimetros
(10 cm) convenientemente nivelada y compactada.

Durante la construccion de las cunetas se adoptaran las medidas opor-
tunas para evitar erosiones y cambio de caracteristicas en el lecho de
asiento. A estos efectos, el tiempo que el lecho pueda permanecer sin
revestir se limitara a lo imprescindible para la puesta en obra del hormigoén,
y en ningun caso sera superior a ocho dias (8 d).

400.3.2 Hormigonado.

La puesta en obra del hormigén se realizard de acuerdo con la Ins-
trucciéon de Hormigon Estructural (EHE), el articulo 630, «Obras de hor-
migén en masa o armado» de este Pliego y con las condiciones que exija
el Proyecto.

Se cuidara la terminacion de las superficies, no permitiéndose irre-
gularidades mayores de quince milimetros (15 mm) medidas con regla
de tres metros (3 m) estatica segin NLT 334.

Los defectos en espesor del revestimiento de hormigén previsto en
los planos de Proyecto no seran superiores a diez milimetros (10 mm),
ni a la cuarta parte (3) del espesor nominal.

Las secciones que no cumplan estas condiciones seran levantadas y
ejecutadas de nuevo, no permitiéndose el relleno con mortero de cemento.

400.3.3 Juntas.

Las juntas se dispondran segun figure en los planos o en el Proyecto.

Las juntas de contraccion se ejecutaran, con caracter general, a dis-
tancia de dos metros (2 m), su espesor sera de tres milimetros (3 mm)
en el caso de juntas sin sellar y de al menos cinco milimetros (5 mm)
en las juntas selladas.

Las juntas de dilatacion se ejecutaran en las uniones con las obras
de fabrica. Su espesor estarda comprendido entre quince y veinte milimetros
(15 y 20 mm).

Después del curado del hormigén las juntas deberan limpiarse, colo-
candose posteriormente los materiales de relleno, sellado y proteccién
que figuren en el Proyecto.

400.4 Medicion y abono

Las cunetas de hormigon ejecutadas en obra se abonaran por metros
(m) realmente ejecutados, medidos sobre el terreno.

Salvo indicacién en contra del Proyecto, el precio incluird la excavacion,
el refino, el lecho de apoyo, el revestimiento de hormigén, las juntas y
todos los elementos y labores necesarias para su correcta ejecucion y
funcionamiento.

Normas de referencia en el articulo 400

NLT 334 Medida de lairregularidad superficial de un pavimento mediante
la regla de tres metros, estatica o rodante.

401 Cunetas prefabricadas
401.1 Definicion

Cuneta prefabricada es una zanja longitudinal abierta en el terreno
junto a la plataforma, con el fin de recibir y canalizar las aguas de lluvia,
que se reviste con piezas prefabricadas, las cuales se cimentan sobre un
lecho de asiento previamente preparado.

La forma, dimensiones, tipo de material y demds caracteristicas, se
ajustaran a lo que figure en la Norma 5.2-IC de Drenaje Superficial, y
en el Proyecto.

401.2 Materiales

401.2.1 Condiciones generales.

Se incluyen dentro de este apartado las piezas prefabricadas y sus
componentes, asi como todos aquellos que formen parte de las cunetas.

Se estard, en todo caso, a lo dispuesto en la legislacion vigente en
materia medioambiental, de seguridad y salud, y de almacenamiento y
transporte de productos de construccion.

Adicionalmente a las condiciones especificadas en el Proyecto, cuando
el material utilizado en las piezas prefabricadas sea hormigén, se cumplira
con caracter general lo exigido por:

Instrucciéon de Hormigén Estructural (EHE).

Instruccion para la Recepcion de Cementos.

Articulos 610 «Hormigones» y 630 «Obras de hormigén en masa o arma-
do» de este Pliego.

Lo dispuesto en este articulo se entendera sin perjuicio de lo establecido
en el Real Decreto 1630/1992 (modificado por el R.D. 1328/1995), por
el que se dictan disposiciones para la libre circulaciéon de productos de
construccion, en aplicacion de la Directiva 89/106 CEE. En particular,
en lo referente a los procedimientos especiales de reconocimiento, se estara
alo establecido en el articulo 9 del mencionado Real Decreto.

401.2.2 Caracteristicas geométricas de las piezas prefabricadas.

Las dimensiones de las piezas prefabricadas para cunetas cumpliran
las siguientes condiciones:

La longitud minima sera de un metro (1 m).
Las tolerancias seran:

Tolerancia
Dimensién -
(mm)
Espesor +2
Anchura +5
Longitud ............ +5

Una vez colocadas las piezas prefabricadas sobre el lecho de asientos
se cuidara la terminacion de las superficies de la cuneta, no permitiéndose
irregularidades mayores de quince milimetros (15 mm), medidas con regla
de tres metros (3 m) estatica, segin NLT 334.

401.2.3 Caracteristicas de los materiales constitutivos de las piezas
prefabricadas.

El Proyecto o en su defecto el Director de las Obras fijara las carac-
teristicas especificas de los materiales constitutivos de las piezas prefa-
bricadas.

Cuando el material utilizado sea hormigon el tamafio maximo del arido
no sera superior al treinta y tres por ciento (33%) del espesor minimo
de la pieza. La resistencia caracteristica a compresion del hormigon a
utilizar en las piezas prefabricadas se fijara de acuerdo con la vigente
Instruccion de Hormigén Estructural (EHE).

401.2.4 Caracteristicas de los restantes materiales constitutivos de
las cunetas prefabricadas.

Los materiales a emplear en estas unidades de obra, tales como los
de las juntas, relleno, etc., cumpliran lo especificado en el Proyecto.

Los materiales a emplear en las juntas previamente aprobadas por
el Director de las Obras podran ser morteros, productos bituminosos o
productos elastoméricos sintéticos, con elementos de relleno, sellado y
proteccion, si son necesarios.
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401.2.5 Control de calidad de los materiales.

En relacion con los materiales constitutivos de las piezas prefabricadas
como de los demas que formen parte de estas unidades de obra el Con-
tratista facilitara los correspondientes certificados y sellos de calidad exi-
gidos por el Director de las Obras.

Las piezas prefabricadas antes de su recepcion en obra deberan haber
superado una comprobacion general de aspecto y dimensional, asi como
cuantos otros ensayos y pruebas figuren en el Proyecto, destacandose a
tal efecto la determinacién de la absorcion de agua y las resistencias a
la flexion y al choque.

401.3 Ejecucion de las obras

Se estard, en todo caso, a lo dispuesto en la legislaciéon vigente en
materia medioambiental, de seguridad y salud, y de almacenamiento y
transporte de productos de construccion.

401.3.1 Transporte y almacenamiento de las piezas prefabricadas.

Las piezas se transportaran desde fabrica a obra de forma que se garan-
tice la integridad de las mismas y siempre que se hayan alcanzado las
resistencias y demds caracteristicas especificadas en este articulo y en
el Proyecto.

401.3.2 Manipulacién y acopio.

La manipulacion y acopio de las piezas se realizard de forma que las
tensiones producidas en estas operaciones no superen el cincuenta por
ciento (50%) de la resistencia caracteristica en ese momento.

Las piezas se almacenaran en obra hasta su empleo en las condiciones
que en el Proyecto, o a juicio del Director de las Obras, sean preceptivas.

Aquellas piezas que durante el transporte, carga, descarga o almace-
namiento hayan sufrido deterioros o presenten defectos, a juicio del Direc-
tor de las Obras, serdan rechazadas.

401.3.3 Preparacion del lecho de asiento y colocacion de las piezas
prefabricadas.

Respecto ala excavacion de la caja en su caso, se estara a lo especificado
en el articulo 400, «Cunetas de hormigoén ejecutadas en obra» de este Pliego.

Previamente a la colocacion de las piezas debera comprobarse el estado
de la caja o superficie de apoyo, procediéndose a su limpieza en caso
necesario.

Posteriormente las piezas prefabricadas se colocaran perfectamente
alineadas y con la rasante de la solera a las cotas previstas.

401.3.4 Juntas.

Las juntas entre piezas se ejecutaran segun figure en el Proyecto.

Cuando las piezas prefabricadas sean de hormigon o ceramica, las jun-
tas entre piezas deberan rellenarse con mortero de cemento o con otro
material previamente aceptado por el Director de las Obras. Las juntas
de dilatacion deberan ejecutarse en las uniones con obras de fabrica, sus
espesores estaran comprendidos entre diez y veinte milimetros (10 y
20 mm), rellenandose con un material eldstico protegido superficialmente.

Cuando las piezas prefabricadas no sean de hormigén o ceramica, los
productos para juntas, previamente aprobados por el Director de las Obras,
conformaran las juntas de acuerdo con lo especificado por el Proyecto,
0 en su caso, por lo establecido por el Director de las Obras.

401.4 Medicion y abono

Las cunetas prefabricadas se abonaran por metros (m) realmente colo-
cados en obra, medidos sobre el terreno.

Salvo indicacién en contra del Proyecto, el precio incluira la excavacion,
el refino, el lecho de apoyo, las piezas prefabricadas, las juntas y todos
los demas elementos y labores necesarios para su adecuada elaboracion
y funcionamiento.

401.5 Especificaciones técnicas y distintivos de calidad

El cumplimiento de las especificaciones técnicas obligatorias reque-
ridas a los productos contemplados en este articulo, se podra acreditar
por medio del correspondiente certificado que, cuando dichas especifi-
caciones estén establecidas exclusivamente por referencia a normas, podra
estar constituido por un certificado de conformidad a dichas normas.

El certificado acreditativo del cumplimiento de las especificaciones
técnicas obligatorias establecidas en este articulo podra ser otorgado por
los Organismos espanoles -ptblicos y privados- autorizados para realizar

tareas de certificacion en el ambito de los materiales, sistemas y procesos
industriales, conforme al Real Decreto 2200/1995, de 28 de diciembre.
El alcance de la certificacion en este caso, estara limitado a los materiales
para los que tales Organismos posean la correspondiente acreditacion.

Si los productos, a los que se refiere este articulo, disponen de una
marca, sello o distintivo de calidad que asegure el cumplimiento de las
especificaciones técnicas que se exigen en este articulo, se reconocera
como tal cuando dicho distintivo esté reconocido por la Direccién General
de Carreteras del Ministerio de Fomento.

Normas de referencia en el articulo 401

NLT 334 Medidade lairregularidad superficial de un pavimento mediante
la regla de tres metros, estatica o rodante.

410 Arquetasy pozos de registro

410.1 Definiciones

Arqueta es un recipiente prismatico para la recogida de agua de las
cunetas o de las tuberias de drenaje y posterior entrega a un desagte.

El material constituyente podra ser hormigén, materiales ceramicos,
piezas prefabricadas o cualquier otro previsto en el Proyecto o aprobado
por el Director de las Obras. Normalmente estara cubierta por una tapa
o rejilla.

Pozo de registro es una arqueta visitable de mas de metro y medio
(1,5 m) de profundidad.

410.2 Forma y dimensiones

La forma y dimensiones de las arquetas y de los pozos de registro,
asi como los materiales a utilizar, seran los definidos en el Proyecto.

Las dimensiones minimas interiores seran de ochenta centimetros por
cuarenta centimetros (80 cm x 40 c¢m) para profundidades menores a un
metro y medio (1,5 m). Para profundidades superiores, estos elementos
seran visitables, con dimensién minima interior de un metro (1 m) y dimen-
sién minima de tapa o rejilla de sesenta centimetros (60 cm).

Las tapas o rejillas ajustaran al cuerpo de la obra, y se colocaran de
forma que su cara exterior quede al mismo nivel que las superficies adya-
centes. Se disenaran para que puedan soportar el paso del trafico y se
tomaran precauciones para evitar su robo o desplazamiento.

Tanto las arquetas como los pozos de registro deberan ser facilmente
limpiables, proscribiéndose las arquetas no registrables.

El fondo debera adaptarse a las necesidades hidraulicas y, en su caso,
de visitabilidad. Se debera asegurar la continuidad, de la corriente de
agua. Se dispondran areneros donde sea necesario, y en caso de no existir,
se debera asegurar que las aguas arrastren los sedimentos.

410.3 Materiales

Con caracter general todos los materiales utilizados en la construccion
de las arquetas y de los pozos de registro cumpliran con lo especificado
en las instrucciones y normas vigentes que les afecten, asi como en los
articulos correspondientes de este Pliego. En todo caso, se estara, a lo
dispuesto en lalegislacién vigente en materia medioambiental, de seguridad
y salud, y de almacenamiento y transporte de productos de construccion.

Lo dispuesto en este articulo se entendera sin perjuicio de lo establecido
en el Real Decreto 1630/1992 (modificado por el R.D. 1328/1995), por
el que se dictan disposiciones para la libre circulaciéon de productos de
construccion, en aplicacion de la Directiva 89/106 CEE. En particular,
en lo referente a los procedimientos especiales de reconocimiento, se estara
alo establecido en el articulo 9 del mencionado Real Decreto.

Habran de cumplirse ademas las siguientes prescripciones especificas:

Hormigén:

Instruccion de Hormigon Estructural (EHE).

Instruccion para la Recepcion de Cementos.

Articulos 610 (Hormigones» y 630: «<Obras de hormigén en masa o arma-
do» de este Pliego.

Los hormigones de limpieza y relleno deberan tener una resistencia
caracteristica minima a compresion de doce megapascales y medio
(12,5 MPa) a veintiocho dias (28 d).



