540 TRATAMIENTOS SUPERFICIALES CON LECHADA
BITUMINOSA

540.1 DEFINICION

Se define como tratamiento superficial con lechada bituminesa la aplicacion, sobre un
pavimento, de una suspensién en agua de un mortero bituminoso, de consistencia apropiada, fa-
bricado con aridos, emulsién asféltica y eventualmente agua.

Su ejecucion incluye las operaciones siguientes:

— Estudio de la lechada y obtencion de da formula\ de”trabajo.
— Fabricacion de la lechada.
— Preparacion de la superficie existente.

— Aplicaciéon de la lechada ‘en_una o Varias capas.

540.2 MATERIALES

540.2.1 Ligante bituminoeso

El Pliegoxde Prescripeiones Técnicas Particulares fijara el ligante bituminoso a em-
plear que, ehn~general, serd una emulsién asfaltica del tipo EAL1 o ECL1 que cumpla las es-
pecificacionesdel AxtiCulo 213 de este Pliego.

Podran utilizarse emulsiones especiales o mejorarse el ligante elegido mediante la
adicién” de activantes, caucho o cualquier otro producto sancionado por la experiencia. En
fales casos, el Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares deberd establecer las especi-
ficaciones que tendrdn que cumplir dichas emuisiones, adiciones y los productos resultantes.

540.2.2 Aridos
540.2.2.1 Arido grueso

Definici6n

Se define como &rido grueso la fraccién del 4rido que queda retenido en el te-
miz 2,5 UNE.
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Condiciones generales

El arido grueso procederd del machaqueo y trituracién de piedra de cantera o de gra-
va natural, en cuyo caso el rechazo del tamiz 5 UNE debera contener, como minimo, un se-
tenta y cinco por ciento (75 %), en peso, de elementos machacados que presenten dos (2] o
mas caras de fractura.

El arido se compondra de elementos limpios, sélidos y resistentes, de uniformidad
razonable, exentos de polvo, suciedad, arcilla u otras materias extrafias.

Calidad

El coeficiente de desgaste medido por el ensayo de Los Angeles, segim la Norma
NLT-149/72, sera inferior a veinticinco (25), excepto en lechadas para tratamightos en arce-
nes, en que serd inferior a treinta (30).

Coeficiente de pulido acelerado

El coeficiente de pulido acelerado, determinado segiin la Norma NLT-174/72, serd supe-
rior a cuarenta centésimas (0,40).

Esta condicién no serd exigible en lechadas para tratamientos“en arcenes.

Forma

El indice de lajas, determinado seglin lasNorma, NLT-354/74, serd inferior a treinta y
cinco (35).

540.2.2.2 Arido fino

Definicion

Se define bomo arido~fino” la_frdceién del arido que pasa por el tamiz 2,5 UNE y que-
da retenido en el tamiz 0,080 'UNE.

Condiciones generales

El arido~fino podrd\ser arena natural, arena procedente de machaqueo, o una mezcla
de ambos méteriales, exentos de suciedad, arcilla, materia orgédnica u otras sustancias ex-
trafas.

llas arenas naturales estardn constituidas por particulas estables y resistentes y de
textura superficial aspera.

Las arenas de machaqueo se obtendran de material que cumpla los requisitos fijados
. para el arido grueso a emplear en lechadas bituminosas.
Adhesividad

Salvo que el Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares especifique otra cosa, se
admitira que la adhesividad, medida de acuerdo con la Norma NLT-355/74, es suficiente cuan-
do el indice de adhesividad de dicho ensayo sea superior a cuatro (4).
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Si la adhesividad no es suficiente, no se podra utilizar el arido, salvo que el Director
de las obras autorice el empleo de una adicién adecuada, estipulando las condiciones de su
utilizacioén.

Podra mejorarse la adhesividad del &arido elegido mediante la adicién de productos es-
peciales. En tales casos, el Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares o, en su defecto,
el Director, debera establecer las especificaciones que tendran que cumplir dichas adiciones
y los productos resultantes.

540.2.2.3 Filler

Definicion

Se define como filler la fraccion mineral que pasa por el tamiz“0,080 UNE.

Condiciones generales

El filler a emplear en la fabricacién de las lechadas bituminosas procedera del ma-
chaqueo de los aridos o serad de aportacion como producte Comergial /0> especialmente pre-
parado para este fin.

Composicién granulométrica

La curva granulométrica del filler de aportacién-estara comprendida dentro de los si-
guientes limites:

Tamiz UNE ICernido pondetal acumulado (%}

0,63 * 100
0,16 90 - 100
0,080 75-100

Finura y actividad

La densidad aparente del filler, determinada por medio del ensayo de sedimentacion
en tolueng~seguin la Nerma NLT-176/74, estara comprendida entre cinco décimas de gramo
por centiétro ctbico (0,5 g/cm®) y ocho décimas de gramo por centimetro cuibico (0,8 g/cm3).

El coeficiente de emulsibilidad, determinado segin la Norma NLT-180/74, seré inferior
a’seis décimas (0,6).

540.2.2.4 Plasticidad de la mezcla de arido y filler

La mezcla de aridos vy filler, en las proporciones fijadas, tendra un equivalente de are-
na, determinado segin la Norma NLT-113/72, superior a treinta y cinco (35) para las lecha-
das anibnicas, y superior a cincuenta (50) para las lechadas catidnicas.

540.2.25 Agua

El agua cumplird las especificaciones del Articulo 280 de este Pliego.
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540.3 TiPO, COMPOSICION Y DOTACION DE LA LECHADA

El Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares fijard el huso a que debera ajustar-
se la curva granulométrica de los &ridos y el filler entre los sefialados en la Tabla 540.1.

El tipo, composicion, dotacién y nimero de aplicaciones de la lechada, de acuerdo
l con el estado de la superficie y la finalidad del tratamiento, seran los definidos en el Pliego
[ de Prescripciones Técnicas Particulares. Salvo justificaciéon en contrario, se ajustaran a [o in-
| dicado en la Tabla 540.2.
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TABLA 540.1

CEDAZO Y TAMIZ
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TABLA 540.2

I TIPO DE LECHADA

% sobre é&rido

Agua de amasado | @
s . 812 10-15 10-15 ‘ 10-20

CARACTERISTICAS
; LB 1 | LB 2 | LB 3 | LB 4 LB 5
Tipo de arido AL 1 l AL2 AL3 ' AL4 l ALS
Ligante residual \ ) ( v
5,575 6,5-12,0 75135 | 10,0160+ 12,0-20,0

% sobre drido

Agua total

% sobre é&rido 15-40

10-20 10-20 i 10-20 10-30

Dotacién media de lecha-

|
da (kg/m?) 15-25 10-15 ’ @7—12 Q 2-6 } 2.5

Espesor minimo (mm) 8
capa unica l capa Unica
Principal aplicacién , 1°* capa (o} o
2 capa 2° capa
rue @ fina agrietada
Textura del pavimento a ok sc) lo o ~
recubrir p \a le agrietada lisa

2N
1
|I|zar@§\o ligante emulsiones bituminosas catiénicas, con caracte-
cién que no se ajusten a lo especificado en este Articulo,
gbempleo a la vista de los resultados de las pruebas realizadas.

En el caso d
risticas y procedi
ob

el Director dec $a

El nu lones y la dotacién para cada una de ellas podran ser modifica-
das en ob m or a la vista de las condiciones de la misma, del equipo empleado
para la S|0n d lechada y de los ensayos realizados.

o

EJECUCION DE LAS OBRAS

540.4.1 Estudio de la lechada y obtencion de la formula de trabajo

La fabricacion de la lechada no deberd iniciarse hasta que se haya estudiado y apro-
bado su correspondiente férmula de trabajo.

Esta formula definira:

— La granulometria de los aridos combinados vy filler, referida a los cedazos y tami-
ces UNE 12,5, 10, 5, 2,5, 1,25, 0,63, 0,32, 0,16 y 0,080.

— El tanto por ciento (%), en peso, de emulsién asféltica respecto del peso total de
los aridos.

— El tiempo de rotura.
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La cantidad final de agua de la mezcla serd la necesaria para conseguir una consis-
tencia de la lechada que permita su facil extensién sin que se produzca segregacién de los
aridos.

Si-las circunstancias de la obra lo aconsejan, el Director podrd corregir la férmula
de trabajo, con objeto de mejorar la calidad de la lechada, justificandolo debidamente median-
te un nuevo estudio y los ensayos oportunos.

540.4.2 Fabricacién de la lechada

540.4.2.1 Preparacién de los aridos

Los aridos se suministrardn en los tipos necesarios para obtener la grdhutometria de-
seada.

Cada tipo de arido se acopiard por separado y se utilizardn divisiones estancas y re-
sistentes para evitar su contaminacién. Si los acopios se disponen~gobre el terreno natural,
no se utilizardn los quince centimetros (15 cm) inferiores. Los acopios seyllevaran a cabo por
capas de espesor no superior a un.metro (1 m). El arido se descargard en \montones adyacen-
tes, tomando las medidas oportunas para evitar su segregacién.'En las operaciones de carga
se tomaran las precauciones necesarias para evitar segregaciones @)centaminaciones. Los éri-
dos se humecederédn convenientemente antes de su empleo, en caso.de que sea necesario.

540.4.2.2 Mezcla

La mezcla de los materiales podrd hacerse en“henmigoneras o mezcladoras especiales,
fijas o méviles.

Las mezcladotas méviles séran_de mezclado continuo, dotadas de las tolvas, tanques
'y dispositivos necesarios sincronizadds para \dosificar los aridos, el filler, el agua, la emulsién
y, en su caso, los aditivos de la’jleehada. tadmezcla obtenida pasara a través de una compuerta
vertedero a la caja repartidora.

En el caso de instalaciones fijas, la cantidad de &ridos y de filler, en las proporciones
de la férmula de trabi@jo, se adicioniaran al mezclador junto con el agua necesaria, mezclada o
no con aditivos; Wna ‘vez_hemogdeneizada la mezcla se adicionaré la cantidad de amulsién fija-
da, prolongande™las operationies de mezclado hasta obtener la lechada con la consistencia re-
querida. La lechdda se transportara a obra en camiones hormiguera, agitandola para evitar su
decantaciéhy\desde donde se verterd a la caja repartidora de manera continua.

540.4.3 Preparacion de la superficie existente

Inmediatamente antes de proceder a la aplicacidn de la lechada bituminosa se limpiara
la superficie que haya de recibirla de polvo, suciedad, barro seco, materia suelta o que pueda
ser perjudicial, utilizando barredoras mecanicas y/o méaquinas sopladoras. '

En los lugares inaccesibles a los equipos mecanicos se utilizardn escobas de mano. Se
cuidara especialmente de limpiar los bordes de la zona a tratar, sobre todo junto a eventuales
acopios de aridos, que deberan ser retirados, si es preciso, antes del barrido para no entorpe-
cerlo y evitar su contaminacion,
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540.4.4 Aplicacion de la lechada

Una vez preparada la superficie a tratar y antes de que se inicien las operaciones de
extendido, debera humedecerse con agua; tal humectacion se realizara de manera uniforme; la
dotacién de agua a emplear se fijard por el Director a la vista del estado de la superficie y
de las condiciones climatoldgicas.

La extension de la lechada se realizara mediante una caja repartidora, que debera estar
dotada de dispositivos para evitar las pérdidas laterales y de una maestra de goma regulable
que permita el correcto reparto, extensioén y buena terminacién del tratamiento.

El avance de los equipos de extendido se hara paralelamente al eje d€ la“carretera, y
su velocidad serd la conveniente para que el tratamiento deje la dotacién adeeuada y una su-
perficie uniforme.

En los lugares inaccesibles para los equipos normales la gkténsién podra realizarse
manualmente, utilizando cepillos de raiz o bandas de goma.

En caso de estar prevista una segunda aplicacién de leéchada, ésta se realizarad des-
pués de que haya curado por completo el material extendidd,'en la~primera aplicacion.

540.5 LIMITACIONES DE LA EJECUCION

El tratamiento superficial con lechada ‘bituminesa Se aplicara cuando la temperatura am-
biente, a la sombra, sea superior a los wifico® grados, eentigrados (5° C) y no exista fundado te-
mor de precipitaciones atmosféricas. En\el caso.dé~emplear emulsiones catiénicas el limite in-
ferior de temperatura podra debajaktse ‘'a dos grados centigrados (2°C).

Debera evitarse la ascion.de tode tipo de trafico sobre las capas que no hayan curado
completamente. Si ello no g&\factibles~Ja,velocidad de los vehiculos deberd reducirse a treinta

kildémetros por hora (30 Kin/h).

540.6 MEDICION Y ABQNO)

El ligarite bitunidoso empleado en la fabricacién de las lechadas bituminosas se abo-
nara por toneladas \(f)' realmente empleadas en obra, medidas antes de su empleo por pesada
en bascula debidamente contrastada. Si la deduccién tuviera que hacerse a partir de su volu-
mem), éste debera reducirse al correspondiente a la temperatura de veinticinco grados centi-
grados (25° C), mediante las tablas de correccién correspondientes a su naturaleza.

La fabricacion y puesta en obra de las lechadas bituminosas, incluidos todos los mate-
riales excepto el ligante, se abonard por toneladas (t), deducidas multiplicando los metros
cuadrados (m?) realmente ejecutados por la dotacién fijada, que se controlard por pesada di-
recta en béscula debidamente contrastada,
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