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620 PRODUCTOS LAMINADOS PARA ESTRUCTURAS
METALICAS

620.1 DEFINICION

Se definen como productos laminados los de acero de secéidn transversal constante,
distintos segtin ésta, obtenidos por un proceso de laminacién en“caliente.

620.2 MATERIALES

Los perfiles y chapas laminados ser4n de ‘alguno.de los aceros definidos en el Arti-
culo 250, «Acero laminado para estructuras metdlicas»; 'y el Articulo 251, «Acero laminado
resistente a la corrosién para estructuras metdlicas».

En caso de emplear otro tipo_de acero, debera justificarse debidamente en el Pliego
de Prescripciones Técnicas Particuldres, sefialando'sus caracteristicas mecéanicas y la reper-
cusion de las mismas sobre el camportamiento de la estructura.

620.3 MARCADO DE IDENTIFICACION

Todo producto “laminado )longitudinal [levara las siglas de fabrica y las designaciones
abreviadas del acérovy del petfil marcados a intervalos, en relieve producndo por los cilindros
de: laminacién.-

Cuando el-acero utilizado no sea el comercial ‘A42b; podra sustituirse el marcado en
relieve~de.'su designacién por el marcado de pintura.

Las chapas llevardn marcado un troquel o punzén en el centro de una de sus extre-
midades, de forma que puedan ser leidos en el sentido del laminado final, los caracteres que
permitan identificar su procedencia y establecer su correspondencia con la colada y el certi-
ficado de ensayos o de recepcion. Ademas, llevardn en la misma cara y en el centro de uno
de los laterales, los siguientes datos de identificacion, marcados a pintura:

— Los caracteres que lleva marcados a troquel o punzén.

— La designacion abreviada del acero.

— Las dimensiones nominales.

— Las siglas 0 marca de la entidad receptora cuando se exija certificado de recepcion:
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En las chapas cortadas de bobina que lleguen al taller en paquetes, bastars que cada
paquete lleve una etiqueta metélica o de otro material resistente con los datos de identifica-
cion anteriormente sefialados, y ademés cada una de las chapas que lo componen debers
haber sido marcada con rodillo tampén en la linea de corte.

Para el marcado con pintura se utilizardn exclusivamente pinturas que aseguren la
necesaria persistencia y facil lectura.

620.4 DIMENSIONES Y TOLERANCIAS

Los productos laminados se ajustaran, en lo que se refiere a dimensiones'y toleran-
cias, a las Normas UNE 36521-72, UNE 36522-72, UNE 36526-73, UNE 36527-73;. UNE 36531-72,
UNE 36532-72, UNE 36533-73, UNE 36553-72, UNE 36559-74, UNE 36560-73 y-las” correspondien-
tes a los perfiles HEA y HEM.

620.5 RECEPCION

Con el certificado de garantia del fabricante podra\ prescindirsé, en ‘general, de los
ensayos de recepcién, a no ser que el Pliego de PreSeripciores \Técnicas Particulares los

imponga.

En caso de no estar previsto en el Pliego_de Preseripciones Técnicas Particulares, el
Director de las obras podré, a la vista de, los productos laminados suministrados, ordenar la
toma de muestras y la ejecucién de los ensayos que)considere oportunos, con la finalidad
de comprobar alguna de las caracteristicas—exigidas“a dichos productos.

620.6 ALMACENAMIENTO

Los productos laminados para estructuras metdlicas se almacenardn de forma que no
estén expuestos a una éxidacién directa, a la accién de atmésferas agresivas, ni se man-
chen de grasa, ligantes o aceités:

620.7 MEDICION Y ABONO

La_medicién y abono de los productos laminados se realizard de acuerdo con la uni-
de{de obra de que formen parte.

) En acopios, los productos laminados se mediran por kilogramos (kg) realmente aco-
Piados en obra.
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